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合肥泰诺化工科技有限公司简介

合肥泰诺化工科技有限公司是一家专业从事化工设计(专业钛白项目设计)与废酸处理项目工程设计、施工的高科技环保型公司。公司钛白废酸处理技术已达到国际先进水平。

公司位于安徽省合肥市，与江西省化学工业设计院、中国石化集团南京设计院（原化工部第七设计院）、中国科技大学及多所高校和科研单位建立了长久的合作关系，致力于新技术的环保项目的研发。德国化学工程师，资深环保专家莱拉博士及瑞士DRM公司过滤机专家等国际合作伙伴多次到本公司参观交流。

公司目前拥有多位多年从事钛白工程设计的资深高级工程师和大批从事过一线生产管理的既有生产经验又有设计经验的技术人员，掌握国内钛白生产的先进技术，有能力承担钛白工程的设计，生产培训，原始开车和技术服务。
公司可承接大型的钛白项目与钛白废酸处理项目的设计与施工，具有投资少，占地小，运行费用低等优势。2004年本公司在四川攀枝花建立一个较大规模的废硫酸浓缩中试装置，对钛白废硫酸浓缩过程中的难题进行了技术攻关，取得较好效果，技术含量很高。当时的攀钢集团三位高层领导到现场观看认为该技术很成功。同时该技术得到了环保部门的一致好评。废酸处理授权发明专利号:200710132197.4。
公司成立以来不断提升设计理念，以求完美，为用户提供优质的产品和满意的服务。

联系电话：0551----3826833  传真：0551----3826829

技术总监：郝荣清：13085056399

邮    箱：TNHRQ﹫126.COM
 一．服务承诺书及设计质量保证计划
1．1．服务承诺书
我方承诺如下：
1.确保按设计进度安排的计划向业主交付设计成品。

2.确保设计成品质量符合相关设计标准、规范的要求。

3.对业主的要求和意见应在3天内给予及时处理，重大问题24小时内予以答复。
4.确保为业主提供施工现场指导、人员培训和化工试车的人力资源。

5.争创本项目为优秀工程设计。
6.我方尊重业主任何形式的综合评价。
1．2．设计质量保证计划
1.由计划工程师负责检查、监督各进度计划控制点完成情况。

2.严格按照有关的程序文件和作业文件的规定开展设计工作，确保设计方案评审、校核和会签等符合规定要求，特别是专业性会签应认真对待。

3.项目经理作为本工程与用户的联系人，负责对外接口信息的确认，使有关的设计人员及时得到有效的设计文件和资料。对外发送的有关询价书等技术资料副件交设计经理备存，以便在完工报告时存档。

4．各专业应加强联系，主项负责人应努力协调好本主项内各专业之间的工作关系，专业负责人应尽力配合主项负责人并安排好本专业内部的设计工作。

5．为保证工程建设及投产一次成功，要做好施工图交底工作，积极配合施工单位的施工和安装。                              

二．项目负责人及项目组成员资格表

2．1．项目负责人简历表
	姓名
	郝荣清
	年龄
	70
	专业
	化工工艺

	职称
	高工
	职务
	
	拟在本项目担任职务
	项目总负责人

	毕业学校
	   1964年6 月毕业于 四川大学化工系5 年制

	经            历

	年  月
	参加过的项目名称
	担任何职
	备注

	1965一1967
	青海化肥厂
	合成氨主项负責人
	

	
	株洲化工厂钛白厂间废酸作普钙实验
	负責设计
	

	1968一1971
	内蒙红矾钠（现黄河化工厂）
	设计及施工代表
	

	1972一1973
	上海石油化学研究所作醋酸乙烯钯金触煤实验
	
	

	1974一1995
	主要从事硫酸法钛白生产的科研、设计、生产方面工作
	
	

	作为项目负責人兼工艺专业项目负責人和参与设计工作的项目

	1
	铜陵钛白.攀枝花钛白的可性研究报告编制
	
	

	2
	南京油脂化工厂1000t/a化纤钛白施工代表
	
	

	3
	四川硫酸厂2000t/a金红石钛白装置设计
	
	

	4
	江西抚州赣东化工厂2000t/a钛白装置设计及施工
	
	

	5
	武汉钛白粉厂技改
	
	

	6
	南京油脂化工厂引进废酸浓缩装置
	
	

	7
	成都声远化工研究所1000t/a化纤钛白设计
	
	

	8
	1996年，新疆哈密20000t/a红矾钠可性研究报告编制
	
	

	9
	龙蟒集团主管设计一期2万吨金红石钛白粉厂
	
	

	10
	攀枝花兴中10000t/a吨钛白粉装置
	
	

	11
	攀枝花鼎星钛白粉厂(国内第一家用高钛渣为原料的钛白厂)
	
	

	12
	铜陵超彩10000t/a吨钛白粉装置
	
	

	13
	宁波新福60000t/a吨钛白粉装置
	
	

	14
	西昌瑞康50000t/a吨金红石钛白粉装置
	
	

	15
	中天石化30000t/a吨金红石钛白粉装置
	
	

	16
	江西添光40000t/a吨金红石钛白粉装置
	
	

	17
	东方钛业4改正10万吨金红石钛白粉装置
	
	

	18
	天伦化工4改正10万吨金红石钛白粉装置
	
	


熟知国内外钛白生产技术，86年考察波兰钛白，90年考察德国拜尔公司钛白废酸浓缩，作技术主谈。了解国外技术，并在某些方面得到启发，在国内项目设计上有所借鉴。
同南京油脂化工厂合作取得成果并在国内转让的技术成果有：水洗连续排液技术，水洗叶滤机改进技术。
在武汉钛白粉厂成功解决快速常压水解技术的工程问题，并在国内推广，对淘汰国内一直沿用的加压水解有一定贡献。
武汉钛白粉厂的顺利建成，顺利开车，肯定其中的技术进步，工程结束后在《涂料工业》1995年第3期发表《几项硫酸法钛白工程设计评价》论文，并收摘在1995年第11期的《美国化学文摘》上。
97年在山东枣庄，江西抚州等改进水洗技术-纸浆助滤层洗涤技术最新使用，提高了钛白洗涤效率和收率。
98年在江苏武进钛白粉厂进行技术改造并应用纸浆助滤层技术，使其钛白粉质量有很大提升。
99年在攀枝花钛白粉厂作6000吨改1万吨设计。
2000年在四川绵竹龙蟒集团主管设计一个年产2万吨金红石钛白粉厂，应用国内外先进技术组合，第一个没有外国设计的设备大型化钛白粉厂，以此带动国内许多民营企业集团敢上大钛白粉厂。

参与硫酸法钛白废酸治理、科研和工程方面工作简介：

1966年，同天津化工研究院共同探讨钛白废酸综合利用并参加实验室工作。

1966～1967年，在湖南株洲化工厂作废酸用于磷肥中试，并完成大生产相匹配设计。
1975年，在南京钛白粉厂、上海钛白粉厂作废酸浓缩小试。

1976年，完成南京1000吨/年化纤钛白废酸浓缩装置设计。
1982年，作镇江钛白粉厂废酸浓缩中试装置设计，并参与实验工作。

1990年，作为南京钛白粉厂引进芬兰劳玛公司废酸浓缩技术主谈，引进芬兰废酸浓缩技术。
2001～2003年，同南通三圣石墨设备厂合作和德国专家莱拉赫博士一并作为该公司开发废酸浓缩的技术提供者，并完成湖南272厂、湖南化工厂15000吨/年钛白的废酸浓缩装置以及江西化工厂的10000吨/年钛白的废酸浓缩装置设计。
2004年在四川攀枝花建立一个较大规模废硫酸中试处理车间，突破了废硫酸在工艺流程中各种难度较高技术攻关，并解决原有的废酸浓缩技术的不足之处，技术含量很高。攀钢集团三位高层领导到现场观看，并得到攀钢集团三位高层领导认可和得到了环保部门的一致好评。
三．设计组织方案、措施及设计进度安排
3．1．设计组织方案、措施
3．1．1．设计组织
	









3．1．2．措施
1.由计划工程师负责检查、监督各进度计划控制点完成情况。

2.严格按照有关的程序文件和作业文件的规定开展设计工作，确保设计方案评审、校核和会签等符合规定要求，特别是专业间会签应认真对待。
3.项目经理作为本工程与用户的联系人，负责对外接口信息的确认，使有关的设计人员及时得到有效的设计文件和资料。对外发送的有关询价书等技术资料副件交设计经理备存，以便完工报告后存档。

4．各专业应加强联系，主项负责人应努力协调好本主项内各专业之间的工作关系，专业负责人应尽力配合主项负责人并安排好本专业内部的设计工作。

5．为保证工程建设及投产一次成功，要做好施工图交底工作，积极配合施工单位的施工和安装。             
坚持遵照ISO9001:2000工作程序，经常开展全面质量管理工作，不断完善质量管理体系，改进各方面的工作，可以保证海南泰鑫矿业有限公司金红石型钛白粉厂工程设计的质量。结构图如下：


3．2．进度安排

3．2．1．初步设计进度

1．初步设计总设计时间3个月。

2．签订合同后20天我方提交设计方案，随后用10天与业主讨论确定方案（第一次会审），方案确定之后7天内设计方提交厂区地质勘探布孔图。

3．业主接到厂区地质勘探布孔图30天内，业主给出地质勘探报告；方案确定之后我方30天内完成初步设计，同时我方提交初步设计图纸资料，由业主主持进行初步设计会审（第二次会审），以确定最终施工图方案。

4．方案设计审批确定后，我方在10天内设计提交第一批采购周期较长的设备或材料一览表和详细订货条件。

说明：设备订货条件包含工艺技术条款、设备技术条款、电气技术条款、自控技术条款、防腐技术条款等，能满足业主的采购要求。

3．2．2．施工图设计进度

1．设备招标、定标后，我方在15天内提交设备订货的技术资料。

2．我方在接到订货技术资料30天后，100天内分三个时间段，提交土建图纸，最终不超过100天。

3．我方在接到订货技术资料7天后，160天内分二个时间段，提交非标设备图纸（第一阶段）。电气、自控、工艺管线、全厂外围的设计图纸（第二阶段）不超过160天。
特别说明：我方在业主及时提供资料和双方沟通良好及时讨论确定方案的情况下，能在2个月左右完成初步设计，施工图设计时间则可相应提前。
四．对项目实施以及生产稳定运转所能提供的支持帮助
4．1．技术水平
4．1．1．钛白粉设计技术方面

1.把实际生产经验与设计完美结合和提供生产培训以及原始开车(或交钥匙工程)等技术服务。
2.钛白设计行业第一家拥有Ф3.6×58m大型回转煅烧窑的设计和操作经验并参与生产、现场管理，单线产能最大。

3.以酸溶性钛渣为原料生产钛白粉技术。
4.原矿稀酸预混合，浓酸引发酸解技术。
5.公司拥有较先进的隔膜压滤水洗技术，节水节能。
6.公司拥有先进的盐处理晶型改进技术、可控晶型煅烧技术，可提高二氧化钛颜料的白度、光泽、耐候性和遮盖力。
7.公司拥有先进的表面处理技术，能大幅提高二氧化钛颜料的分散性和耐候性、遮盖力，同时可生产多个牌号的产品。以满足客户长远规划与及时响应市场的需求。
8.硫酸法钛白的三废综合综利用，特别是废酸浓缩方面技术，稀酸回收可高达90%。
4．1．2．钛白粉生产技术方面

1．我方有钛白粉设计和生产方面人才资源，可确保先进成熟的钛白粉工艺的设计和技术报务。

2．我方可为业主提供生产培训以及原始开车和技术报务，以便业主能尽快达标达产。

3．我方可为业主提供钛白粉生产行业先进的管理模式，使业主尽快融入钛白行业。

4．我方可为业主提供钛白粉质量定位和钛白粉终端客户渠道资源。

5．我方在设计过程中，可根据业主要求及时进行修订。

6．在工程施工过程中，我方技术人员可参与施工现场，以及时解决施工过程中出现的问题，减小对工程进度的影响.
4．2．技术培训

4．2．1．培训目的及要求
1．使用户的有关专业技术人员、生产人员尽快掌握钛白生产的有关技术，以保证钛白粉项目能更快更短达标达产，我方可为用户培训一批生产技术方面的人员和管理人员。

2．人员经培训后能熟练地掌握钛白生产技术并具有独立操作的能力。

3．管理人员培训后，能够熟悉钛白粉生产技术并具备生产组织管理的能力。

4．2．2．培训方式

4．2．2．1．理论培训

按照约定，我方将为用户有关人员进行钛白粉生产技术和管理等方面的培训，培训内容为钛白的基础知识、硫酸法钛白粉生产技术知识、钛白粉应用知识、钛白粉中间控制和成品分析知识等，我方可向用户提供不少于60人、时间不少于一月的专门培训。具体培训时间和人员由我方与用户协商后实施。

4．2．2．2．现场培训

根据钛白粉行业现状，由于钛白行业的封锁，钛白粉生产人员现场培训很困难，但我公司可提供硫酸法钛白粉现场生产的多媒体教程进行生产现场模拟培训。
4．2．2．3．培训内容

按照约定，我方将为用户有关人员进行钛白粉生产技术和管理等方面的培训，培训内容为钛白的基础知识、硫酸法钛白粉生产技术知识、钛白粉应用知识、钛白粉中间控制和成品分析知识等。

4．2．2．4．培训计划
培训周期：２个月

培训学员：根据生产实际需要，由海南公司确定培训学员规模

培训方式：理论培训与生产现场培训相结合，必要时，如条件许可，可安排学员到生产厂家参观实地培训．

培训计划：１．理论培训：一个月

培训内容：钛白工程主装置的工艺流程，理论知识的培训，解答学员提出的问题．

２．生产现场培训：一个月

培训内容：生产现场设备，工艺管道，阀门等疏理，结合疏理状况，解答学员提出的问题．并进行现场模拟开车

考核方式：
１．每次培训结束后，进行考试．根据考试成绩，决定学员岗位．

２．优秀学员给予表彰和物资奖励，并作为以后岗位变动或薪资调整，外出培训的依据之一．
五．近五年主要钛白项目工程简介
5.1．宁波新福6万吨年金红石型、锐钛型钛白粉厂（两条Φ3.2×53回转窑）
项目设计主要内容：

1．钛白主体设施：原矿粉碎工段、酸解—水解工段、水洗—盐处理工段、煅烧—中粉工段的工艺装置、后处理工段的工艺装置、辅助装置及相关公用工程施工图设计。

2．钛白公辅设施：总图运输、厂区外管。

3．涉及的专业有工艺、设备、总图运输、电气、自控仪表、给排水、热工等。
5.2．西昌瑞康5万吨年金红石型钛白项目（一条Φ3.6×58回转窑）

西昌瑞康钛业有限公司是单线年产5万吨金红石型钛白粉厂(Φ3600×58000回转窑为国内钛白行业使用的最大回转窑之一)。

西昌瑞康钛业有限公司共分为以下几个系统：

1．钛白主体设施：原矿粉碎工段、酸解—水解工段、水洗—盐处理工段、煅烧—中粉工段的工艺装置、后处理工段的工艺装置、辅助装置及相关公用工程施工图设计。

2．钛白公辅设施：废酸浓缩、301总变改为10KV高压配电室、总图运输、厂区外管。

3．涉及的专业有工艺、设备、总图运输、电气、自控仪表、给排水、热工等。

5.3．江西添光化工有限责任公司4万吨/年金红石型钛白粉技术改造项目（实际能力为5万吨，一条Φ3.6×58回转窑）
本工程设计任务是技改一套年产4万吨金红石型钛白粉装置（实际能力为5万吨），包括钛白主生产装置、废酸浓缩装置、公用工程、辅助设施等装置。

江西添光化工有限公司4万吨金红石型钛白粉项目：

1．钛白主体设施：原矿粉碎工段、酸解—水解工段、水洗—盐处理工段、煅烧—中粉工段的工艺装置、后处理工段的工艺装置、辅助装置及相关公用工程施工图设计。

2．钛白公辅设施：废酸浓缩、热电、总图运输、厂区外管。

3．涉及的专业有工艺、设备、总图运输、电气、自控仪表、给排水、热工。
5．4已完成的同类设计项目情况表
	序号
	工程名称
	建设地点
	项目简介
	主要负责人
	开始及完成时间

	1
	攀枝花兴中10000t/a吨钛白粉装置
	四川攀枝花
	10000t/a吨锐钛型钛白粉装置
	郝荣清
刘希振
	2001~2003

	2
	铜陵鑫达12000t/a吨钛白粉装置
	安徽铜陵
	铜陵超彩10000t/a吨钛白粉装置
	郝荣清
刘希振
	2002~2004

	3
	宁波新福60000t/a吨钛白粉装置
	浙江宁波
	宁波新福60000t/a吨钛白粉装置
	郝荣清
刘希振
	2004~2006

	4
	西昌瑞康50000t/a吨金红石钛白粉装置
	四川西昌
	西昌瑞康50000t/a吨金红石钛白粉装置
	郝荣清
孙鹏
	2005.11—2008.3

	5
	江西添光40000t/a吨金红石钛白粉装置
	江西抚州
	40000t/a吨金红石钛白粉装置
	郝荣清
严永清
	2007.11—2008.7

	6
	东方钛业4改10万吨金红石钛白装置
	四川攀枝花
	4改10万吨金红石钛白装置
	郝荣清
尹华伟
	2009.12~

	7
	天伦化工4改10万吨金红石钛白装置
	四川攀枝花
	4改10万吨金红石钛白装置
	郝荣清
赵成彦
	2010.1~
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